Приложение 6
3
	№  п/п
	№ по т/з
	Требуемые технические характеристики пресса гидравлического для опрессовки и выпечки катушек
	Предлагаемые технические характеристики

	1
	2
	3
	4

	2 Технические характеристики катушек 

	1
	2.1*
	Длина пазовой части катушки, мм от 200 до 1000
	

	2
	2.2*
	Материал обмотки катушек:
	

	
	
	- лента слюдяная Элмикапор 525029 0,09х20 
ТУ 3492-107-50157126;
	

	
	
	- лента (слюдинитовая) ЛСКН-135-СПЛ 20х0,4У
ТУ 16-503.030-2007;
	

	
	
	- лента (слюдинитовая) ЛСКН-135-СПЛ 0,11х23х0,4У 
ТУ 16-503.030-99
	

	Технические требования, предъявляемые к оборудованию

	3
	2.3*
	Тип пресса – гидравлический
	

	4
	2.4
	Одновременная опрессовка и выпечка одной или обеих сторон катушки – наличие
	

	5
	2.5
	Усилие прессования в горизонтальной плоскости, кН
 не менее 29
	

	6
	2.6
	Усилие прессования в вертикальной плоскости, кН
 не менее 15
	

	7
	2.7*
	Количество гидравлических скоб при одностороннем формовании, шт.  не менее 4
	

	8
	2.8*
	Количество гидравлических скоб при двустороннем формовании, шт.  не менее 8
	

	9
	2.9*
	Нагреватели (пресс-планки) по 2 комплекта на каждую катушку – наличие
	

	10
	2.10
	Возможность перемещения гидравлических  скоб вдоль пазовой части катушки – наличие
	

	11
	2.11
	Максимальная температура опрессовки,  180°С
	

	12
	2.12*
	Возможность регулирования температуры и времени опрессовки и выпечки – наличие
	

	13
	2.13
	Вывод температуры и времени нагрева на панель управления – наличие 
	

	14
	2.14*
	Автоматическое отключение нагрева пресс-планок по истечению установленного времени – наличие
	

	15
	2.15
	Напряжение сети, В 380±10% 
	

	16
	2.16
	Род тока – 3-х фазный переменный
	

	17
	2.17
	Частота тока, Гц 50±2%
	

	3. Общие требования, предъявляемые к комплекту поставки оборудования и услугам

	18
	3.1*
	Все предложенные параметры должны быть подтверждены документально в технической документации (в паспорте или в руководстве по эксплуатации) и предоставлены в составе предложения – наличие 
	

	19
	3.2
	В составе предложения предоставить подробное описание интерфейса программного обеспечения (при наличии) оборудования и его функциональных возможностей – наличие
	

	20
	3.3*
	Техническая документация должна быть предоставлена на  
	

	1
	2
	3
	4

	
	
	бумажном носителе на русском языке
	

	Документация

	21
	3.3.1*
	Паспорт на оборудование и его комплектующие – наличие
	

	22
	3.3.2*
	Инструкция по безопасным приемам эксплуатации и обслуживания с указанием мер безопасности – наличие
	

	23
	3.3.3*
	Принципиальные электрические схемы на все узлы и блоки – наличие
	

	24
	3.3.4
	Каталоги покупных комплектующих – наличие
	

	25
	3.3.5
	Сборочный чертеж установки с установленным электрооборудованием – наличие
	

	26
	3.3.6
	Комплект сборочных чертежей узлов и механизмов с указанием быстро изнашиваемых частей – наличие
	

	27
	3.3.7*
	Сведения о содержании драгоценных металлов в поставляемом оборудовании – наличие
	

	28
	3.4*
	Предоставление документации для подвода всех необходимых сетей, выполняемых Заказчиком при подключении оборудования – подтвердить
	

	Предоставляемые услуги

	29
	3.5*
	Обеспечить запасными частями и быстро изнашиваемыми деталями на гарантийный период работы оборудования – подтвердить
	

	30
	3.6*
	Пусконаладочные работы должны проводиться Поставщиком, за его счет на территории Заказчика – подтвердить
	

	31
	3.7*
	Гарантийное и сервисное обслуживание –  не менее 24 месяцев
	

	32
	3.8
	Гарантийное и сервисное обслуживание при двухсменном режиме работы от даты утверждения обеими сторонами «Акта ввода оборудования в эксплуатацию» на площадях Покупателя продлевается соразмерно времени простоя оборудования, обусловленного устранением причин выхода оборудования из строя, дефектов, неисправностей – не менее 24 месяцев
	

	33
	3.9
	Склад запасных частей в Республике Беларусь – наличие
	

	34
	3.10
	Провести инструктаж или обучение персонала Заказчика безопасным методам и приемам работы на оборудовании – подтвердить
	

	35
	3.11
	Приемка оборудования на площадях Заказчика – подтвердить
	

	4. Информация для обязательного предоставления в коммерческом предложении, прочие условия

	36
	4.1
	Вес оборудования – предоставить
	

	
	
	Габаритный эскиз (вид сверху) станка со всеми размерами в комплектации согласно техническому заданию – указать
	

	37
	4.2
	Срок проведения шефмонтажных, пусконаладочных работ и обучения персонала – указать 
	

	38
	4.3*
	[bookmark: _GoBack]Срок устранения дефектов, неисправностей оборудования, выявленных в ходе проведения шефмонтажных  и
	

	1
	2
	3
	4

	
	
	пусконаладочных работ – не более 30 дней – подтвердить
	

	39
	4.4*
	Срок оперативного реагирования на заявку о наличии неисправностей, дефектов поставленного оборудования в гарантийный период – не более 3-х дней с даты письменного уведомления Покупателем Продавца – подтвердить 
	

	40
	4.5*
	Срок устранения неисправностей, дефектов оборудования возникших во время эксплуатации по вине Продавца – не более 30 дней с даты письменного уведомления Покупателем Продавца – подтвердить
	

	41
	4.6*
	Обязательное согласие на применение штрафных санкций со стороны покупателя в следующих случаях:
	

	
	
	– за срыв сроков поставки;
	

	
	
	– за срыв сроков предоставления технической документации;
	

	
	
	– за срыв сроков выполнения шефмонтажных, пусконаладочных работ и обучения;
	

	
	
	– за срыв сроков устранения дефектов, неисправностей, выявленных во время проведения шефмонтажных, пусконаладочных работ;
	

	
	
	– за срыв сроков устранения дефектов, неисправностей, выявленных в гарантийный период;
	

	
	
	– суммарный простой оборудования по вине Продавца в гарантийный период – более 30 дней  – подтвердить
	

	42
	4.7
	Наличие декларации о соответствии закупаемого оборудования действующим в Республике Беларусь техническим нормативным правовым актам (ТР ТС 010/2011, ТР ТС 004/2011, ТР ТС 020/2011) по безопасности и охране окружающей среды, требованиям экономного использования материалов и энергии, требованиям к совместимости и надежности – подтвердить.
	


* отклонения от данных параметров являются критичными 
