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Станок 16ГС25Ф3С5 с монтажными и пусконаладочными работами
А.  Поставка комплекта электрооборудования, в объеме, необходимом для электромонтажных и пусконаладочных работ, состоящего из:
1. Система числового программного управления «СЕРВОДИНАМИКА»: токарная технология, общее количество осей/шпинделей – 3, ориентировочное число входов/выходов контроллера – 72/48, панель управления с цветным дисплеем, язык системного ПО русский.
2. Двигатель главного движения:
Ном. мощность не менее 11 кВт, ном. скорость 1500 min-1 (ном. момент не менее 70 Нм), фланцевый;  вал со шпонкой, встроенный энкодер, принудительная вентиляция, силовой кабель, кабель энкодера, кабель вентилятора.
3. Серводвигатели подач:
- поперечной: ном. момент не менее 13 Nm, ном. скорость не менее 2000 min-1, фланцевый, гладкий вал, встроенный абсолютный или инкрементальный энкодер, силовой кабель, кабель энкодера;
- продольной: ном. момент не менее 23 Nm, ном. скорость не менее 2000 min-1 фланцевый, гладкий вал, встроенный абсолютный или инкрементальный энкодер, силовой кабель, кабель энкодера.
4. Привод двигателя главного движения, внутреннее воздушное охлаждение.
5. Приводы подач, внутреннее воздушное охлаждение – 2 шт.
6.  Датчик резьбонарезания шпинделя (датчик ориентации): кольцевой магнитный энкодер шпинделя (кольцо и считывающая головка с кабелем):
для станков без индекса «Д»: NTD163/16LZ130C-J6*3/1K5,5*145/4-G3ML-1024BM
для станков с индексом «Д»:  NTD203/16PB140C-K6.5*160/4-G3ML-1600BM
7. Пульт управления: степень защиты IP 54, размеры не более 600х600х249мм, с ручкой, в составе: станочный пульт,  пульт ЧПУ, дисплей, кнопки и переключатели с маркировочными  шильдиками, маховичок.
8. Выносной ручной пульт управления с электронным маховичком.
9. Блоки путевых выключателей "Balluff " или  "Liberal" со степенью защиты – не ниже IP67. 
10. Комплект низковольтной аппаратуры ведущих производителей:
блоки питания, трансформаторы, контакторы, реле, автоматические выключатели, цепочки помехозащиты, клеммы, система охлаждения электрошкафа (вентиляторы), приборы управления и сигнализации. Исключение составляет светильник для освещения рабочей зоны и путевые выключатели для блокировки ограждений.
11. Монтажная панель в электрошкаф 1325 х 970 мм (чертеж предоставляется ГЗСиУ) в сборе с модулями ЧПУ, приводов и низковольтной аппаратурой.
12. Светосигнальная колонна трехцветная.
13. Комплект кабелей и проводов для внешнего монтажа и монтажа на панели; электромонтажные изделия.
Полная спецификация на поставляемое электрооборудование согласовывается на этапе заключения договора и зависит от модификации станка
Б. Разработка принципиальных схем с перечнем элементов; схем соединений.
В. Разработка программы контроллера электроавтоматики для данного станка.
Г. Разработка параметров СЧПУ и электроприводов.
Д. Разработка руководства по эксплуатации электрооборудования с описанием алгоритмов управления станком в соответствии с программой ЭА и перечнем станочных ошибок с причинами их возникновения и способами устранения.
Е. Проведение электромонтажных и пусконаладочных работ на заводе-изготовителе, включая приемо-сдаточные испытания.
Ж. Станок и система ЧПУ должны комплектоваться следующей документацией на русском языке в бумажном и электронном виде.
1. Руководство по эксплуатации электрооборудования, включающее:
–  схемы электрические принципиальные;
–  перечень элементов к схемам электрическим принципиальным;
–  схемы электрические соединений;
–  описание порядка работы с органами управления станка, в том числе перечень аварийных и рабочих сообщений с расшифровкой причин их возникновения и способами устранения.
2. Документация по системе управления:
–  техническое описание составных частей системы управления;
–  руководство по работе;
–  руководство по программированию;
–  руководство по диагностике;
–  описание параметров СЧПУ, сервоприводов и частотных преобразователей.
3. Актуальные пусконаладочные архивы на электронном носителе с методикой восстановления.
4. Информация о драгоценных металлах, имеющихся в системе управления.
В программном обеспечении и электрической схеме станка должны быть учтены все требования ТНПА по безопасности.
И. Гарантийный срок на поставляемое электрооборудование и программное обеспечение должен составлять не менее одного года.




