
											Приложение 2

Лот №2 Технические характеристики фрезерного 3х-осевого вертикального станка с ЧПУ- 1 ед.

Назначение и основные особенности закупаемого фрезерного 3х-осевого вертикального станка с ЧПУ.

Станок предназначен для изготовления деталей пресс-форм, штампов, приспособлений, корпусных деталей.
Станок должен соответствовать следующим требованиям:

1. Перемещения по осям XYZ, мм – не менее 1100х600х600.
2. Расстояние от торца шпинделя до поверхности стола, мм- 150 - 650
3. Размеры рабочего стола, мм – не менее 1280х600.
4. Нагрузка на стол, т - не менее 1.0.
5. Скорость быстрых перемещений по (X/Y/Z), м/мин – 36/36/30.
6. Скорость рабочих подач по (X/Y/Z), м/мин (не менее) – 10.
7. Мощность серводвигателей по осям X/Y/Z, кВт (не менее)- 3/3/3.
8. Точность позиционирования по осям X/Y/Z (JIS B6330, на всей длине хода), мм-         +/-0.005.
9. Повторяемость позиционирования по осям X/Y/Z (JIS6330, на всей длине хода), мм - +/-0,004.                    
10. Число оборотов шпинделя максимальное, об/мин – не менее 10000.
11. Способ передачи крутящего момента-прямой привод.
12. Мощность привода, кВт (не менее)– 20,4
13. Крутящий момент, Нм (не менее) – 130.
14. Смазка подшипников шпинделя- консистентная.
15. Охлаждение шпинделя- масляное.
16. Конус – ВТ-40.
17. Штревель – MAS-P40T-I.
18. Кол-во инструментов в магазине -24.
19. Тип магазина - серво бокового типа.

20. Макс. диаметр инструмента (смежное гнездо), мм (не менее) – Ø80 (Ø130).
21. Макс. длина инструмента, мм (не менее) – 300.
22. Макс. вес инструмента, кг (не менее) – 8.
23. Скорость замены инструмента, сек. (не более) – 

ПАРАМЕТРЫ УСТРОЙСТВА ЧПУ
 
        Система ЧПУ FANUC 0i MF PLUS type 0 с монитором 15'' *

-	программирование совместимо с G-кодом стандарта ISO
-	возможность выбора Русского языка
-	графическая визуализация
-	встроенные стандартные циклы обработки
-	текстовый редактор управляющих программ
-	до 1000 зарегистрированных программ
-	функция компенсации инструмента с возможностью учета износа
-	плавный контроль допуска, контроль рывка
-	выбор уровня качества обработки
-	пробный запуск
-	покадровое исполнение
-	подача в минуту, подача на оборот
-	абсолютное программирование и в приращениях
-	вызов подпрограммы (до 10 вложений)
-	масштабирование
-	поворот системы координат
-	контроль срока службы инструмента
-	метрическая и дюймовая системы 
      контроль контура AICC 2, предпросмотр 400 кадров, * 
      функция ETHERNET, FANUC PICTURE, * 
      интерфейс IHMI, *
      среда программирования MANUAL GUIDE I, * 
      DATA SERVER с памятью 2GB *
       Функция контроля нагрузки на инструмент при обработке *

КОНСТРУКЦИИ СТАНКА*
-	Литая чугунная станина коробчатого типа с дополнительными рёбрами жёсткости*
-	Полностью закрытое герметичное защитное ограждение
-	Серводвигатели перемещений по осям (FANUC)
-	Откатная конструкция бака для СОЖ
-	Система автоматической смазки направляющих и ШВП
-	Параметры ШВП по осям X/Y/Z Ф40 мм, шаг 16 мм (THK (Япония)
-	Направляющие по осям Y/Z -45 мм Х – 35 мм (THK (Япония)
-	Подшипники – (NSK (Япония)

ПАРАМЕТРЫ ПОДКЛЮЧЕНИЯ И УСТАНОВКИ

-	Электропитание - 3 ф. AC380В, 50 Гц
-	Потребляемая электрическая мощность, кВА (не более) - 30
-	Сжатый воздух и СОЖ
-	рабочее давление сжатого воздуха, бар - 6-8
-	объем бака СОЖ, л - 350
-	Габаритные размеры станка, мм (не более)
-	длина - 4200
-	ширина - 3550
-	высота - 2900
-	Масса ориентировочная, кг (не менее) – 7500

КОМПЛЕКТАЦИЯ СТАНКА: *

-	Система СОЖ с баком
-	Датчик уровня СОЖ в баке
-	Ручной пневмопистолет для удаления стружки и СОЖ с детали
-	Ручной водяной пистолет (СОЖ) для смыва стружки
-	Сопло для подачи сжатого воздуха в зону обработки, включение/выключение М-кодом
-	Система удаления стружки
-	Скоростное фрезерование*
-	Дистанционный пульт управления на кабеле
-	Станочное освещение
-	Лампа индикации состояния станка
-	Датчик закрытия дверей рабочей зоны
-	Функция автоматического отключения станка
-	Комплект регулировочных опор
-	Рабочий стол метрического исполнения
-	USB порт для копирования программ
-	Цикл прямого резьбонарезания
-	Интерфейс Ethernet
-	Экспортная упаковка
-	Трансформатор
-	Полка для оправок и столик для оператора
-	Подача СОЖ высокого давления через шпиндель, 20 бар
    -  Измерительные линейки FAGOR для линейных осей X/Y/Z *
    - Маслосборник*
    - Датчик для привязки заготовки Renishaw OMP40-2*
    - Проводной датчик для привязки инструмента Renishaw TS27R с круглым щупом*

(* - обязательное условие)





	УСЛОВИЯ РАБОТЫ

	1
	Относительная влажность воздуха при температуре окружающей среды +200С-не более 90%

	2
	Давление в сети ОАО «НЗГА»- 0,45-0,5 МПа

	3
	Загрязненность сжатого воздуха соответствует 8-му классу по ГОСТ 17433-80 (содержание воды 800 мг/м 3, масла 16 мг/м 3, максимальный размер твердых частиц 40 мкм)

	4
	Электрические сети ОАО «НЗГА»:
- трехфазная сеть с глухо заземленной нейтралью;
- напряжение в сети 220/400 В, частота 50 Гц;
- допустимые отклонения на напряжение питающей сети: -5% +10% от номинального, на частоту тока питающей сети +1Гц 

	5
	Условия работы отразить в технической документации, поставляемой с оборудованием.

	ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ, ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	1
	Оборудование должно соответствовать ТР ТС 016/2011. В соответствии с ТР ТС 016/2011 в комплект поставки должна входить следующая документация:
- техническое описание оборудования (назначение и область применения, состав оборудования и органы управления, кинематическая схема и т.д.)
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт (общие сведения, основные технические данные и характеристики и т.д.) с указанием драгметаллов и их веса;
- предоставить необходимые данные для разработки планировочного решения и чертежей фундаментов;
- общие принципиальные схемы расположения электро-, гидро-, пневмо- и смазочного оборудования;
- сведения о необходимой электрической мощности, типах охлаждающей жидкости и смазочных масел, расходе масел, спецификации и каталожные данные электрооборудования, пневматического оборудования, приборов, входящих в состав поставки с указанием кратких технических характеристик и фирм изготовителей;
- спецификации быстроизнашивающихся деталей (подшипников, уплотнителей
 приводных ремней и т.д.);
- чертежи общих видов с разрезами;
- инструкции по монтажу;
- протоколы испытаний и приемки оборудования;
- комплектацию и технические характеристики комплектующих;
- руководство по электрооборудованию, включая альбом схем электрических принципиальных и схем соединений, схем гидравлических и пневматических со спецификациями и заказными номерами;
- указание мер безопасности: при транспортировке оборудования, при работе на оборудовании, для обслуживающего персонала, при проведении ремонтных работ, при проверке оборудования на тех точность.

	
 На русском языке по 2 комплекта на бумажном носителе + 1 экземпляр на электронном носителе в формате PDF (передается при поставке оборудования)

	2
	Техническая документация на ЧПУ и электроприводы:
- руководство оператора;
- руководство по программированию;
- руководство по техническому обслуживанию;
- руководство по диагностике и устранению неисправностей с описанием кодов ошибок и сообщений;
- функциональная и принципиальная схема электрооборудования со спецификациями и заказными номерами (в т.ч. и на устройство ЧПУ и электроприводы), схемы соединений;
- руководство по пуско-наладке системы ЧПУ и электроприводов;
- распечатка PLC – программы оборудования с комментариями и пояснениями.

	
На русском языке по 1 комплект на бумажном носителе + 1 экземпляр на электронном носителе в формате PDF

	3
	Поставщик (победитель конкурса) до поставки оборудования (сроки оговариваются при подписании контракта) за свой счет обязан поставить Покупателю техническую документацию:
- «темплеты» оборудования в масштабе 1:100 (габаритные размеры);
- чертежи фундаментов и другие сведения по установке, крепеж;
- общие принципиальные схемы расположения электро-, гидро-, пневмо- и смазочного оборудования;
- суммарные сведения о необходимой электрической мощности, давлении воздуха и объёмах, расходе охлаждающей жидкости, смазочных масел
	

	4
	Обеспечить обучение специалистов Покупателя (обучение инженеров-электроников, операторов и наладчиков, механиков и электриков) по согласованной с Покупателем программе обучения.

	

	5
	Произвести испытание и приёмку оборудования на площадях изготовителя в присутствии специалистов Покупателя в соответствии с методиками и программами, согласованными с Покупателем.
Продавец осуществляет монтаж, пуско-наладочные работы с вводом оборудования в эксплуатацию на ОАО «НЗГА»

	

	6
	Оборудование должно обеспечивать сохранение точности технических требований в течение срока работы оборудования не менее 15 лет и в соответствии с установленным режимом работы 
При условии выполнения всех правил, изложенных в руководстве по эксплуатации.
	

	7
	Срок гарантии на оборудование: не менее 24 месяцев с даты ввода оборудования в эксплуатацию (даты подписания Акта приемки у Покупателя) и (или) 30 месяцев с даты поставки на склад Покупателя
	

	8
	Оборудование новое, не бывшее в эксплуатации.
	

	9
	В конкурсном предложении должна быть представлена:
- техническая характеристика предлагаемого оборудования, описание систем ЧПУ;
- спецификация на поставляемое оборудование, систему ЧПУ с указанием цен по позициям;
[bookmark: _Hlk224718076][bookmark: _Hlk224718607]- указать отдельно цену на изготовление оснастки, упаковку, сертификат происхождения товара, тех. документацию, предварительную приемку у Продавца, обучение специалистов Покупателя, монтаж, пуско-наладочные работы и ввод оборудования в эксплуатацию 
у Продавца с проверкой тех. точности оборудования у Продавца  
	

	10
	- спецификацию на поставляемый вспомогательный и измерительный инструмент для проверки технической точности оборудования у Покупателя с указанием наименования, кол-ва и цен по каждой позиции  
	

	11
	- информацию о наличии в Республике Беларусь технического центра со складом запчастей для гарантийного и послегарантийного обслуживания оборудования
	



